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@Verfahren und Vorrichtung zum Handhaben von becherformigen Behaltern 

(57) Die Handhabung von becherformigen Behaltern (Bechern 
10), zur Aufnahme von Lebensmitteln ist schwierig, weil die 
Becher (10) ineinander geschachtelt als Becherstange (14) in 
Kartons angeliefert werden. Die aus den Bechern (10) 
gebildeten Becherstangen (14) sind bisher manuell gehand- 
habt worden. Zur ausschlieftlich maschinellen Handhabung 
der Becher bzw. Becherstangen (14) wird ein Hub- bzw. 
Forderorgan (Schwenkforderer 25) eingesetzt mit einem 
Greifer (27), der Halteorgane (31) zum Erfassen je einer 
Becherstange (14) aufweist. 

Die Halteorgane (31) des Greifers (27) sind als Saugkam- 

mern (32) ausgebildet mit einer unteren Saugoffnung (44) 

zum Erfassen einer Becherstange (14) durch Unterdruck. An 

der Saugkammer (32) sind im Bereich der Saugoffnung (44) 

Dichtorgane angebracht, insbesondere eine innere Bursten- 

leiste (48) und eine au&ere Gummilippe (50), die sich 
■ dichtend an die kritische Kontur der Becherstange (14) 
f anlegen. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Zufuhren 
von becherformigen Behaltern (Becher) zu einer Full- 
bzw. Verpackungsmaschine, wobei die Becher reihen- 
weise ineinander gestapelt sind (Becherstange) und — 
von einer Innenumhiillung umgeben — in Kartons an- 
geliefert werden. Weiterhin betrifft die Erfindung eine 
Vorrichtung zur Durchf uhrung des Verfahrens. 

Die zu handhabenden becherformigen Behalter be- 
stehen ganz oder teilweise aus tiefgezogenen (Kunst- 
stoff-)Folien. Es konnen aber auch einzelne Behaltertei- 
le, z. B. ein Behaltermantel, aus dunner Pappe bestehen. 
Zu diesen Bechern gehSren ublicherweise Deckel, die 
mittels Klemmrand auf den Becher aufzusetzen sind. 
Vorwiegend werden diese Becher zur Aufnahme von 
Lebensmitteln verwendet, z. B. von Margarine. 

Die vorgenannten Becher und — soweit zutreffend — 
die dazu gehorenden Deckel sind so ausgebildet, daD sie 
ineinander gestapelt werden konnen. Es entstehen da- 
durch Reihen von ineinander verschachtelten Bechern, 
die nachfolgend Becherstange genannt werden. 

Die Becher werden bisher in Kartons angeliefert, in 
denen Becherstangen und entsprechend Deckelstangen 
in eine Innenurnhullung verpackt liegen. Die Innenum- 
hullung besteht aus einem den Gesamtinhalt umgeben- 
den Folienbeutel. Dieser wird im Bereich einer Verar- 
beitungsmaschine (Full- oder Verpackungsmaschine) 
geoffnet Die Becher- bzw. Deckelstangen werden ma- 
nuell entnommen und weitergefdrdert. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Hand- 
habung von becherf6rmigen Behaltern, einschlieBlich 
der zugehorigen Deckel, zu vereinfachen, derart, daB 
der manuelle Einsatz vermindert bzw. vermieden und 
die Leistung bei der Zufuhrung der Becher zu der Ver- 
arbeitungsmaschine erhoht wird. 

Zur Losung dieser Aufgabe ist das erfindungsgemaBe 
Verfahren dadurch gekennzeichnet, daB die reihenweise 
gestapelten Becher (Becherstangen) in einem stabilen 
AuBenkarton angeordnet sind, in dem ein den Konturen 
des AuBenkartons entsprechender Innenbehalter aus 
dunnem, verhaltnismaBig steifem Material zur Aufnah- 
me der Becherstangen angeordnet ist und daB der In- 
nenbehalter geoffnet und die neben- und ubereinander 
angeordneten Becherstangen lagenweise entnommen 
werden. 

Bei dem erfindungsgemaBen System wird auf eine 
Verpackung der Becher/Deckel in Folienbeuteln ver- 
zichtet. Deren Handhabung ist beim Offnen der Packun- 
gen und der Entnahme der Becher sowie Deckel nach- 
teilig. Andererseits muB die Verpackung fur die Becher 
und Deckel lebensmitteltechnisch einwandfrei sein. Dies 
wird erfindungsgemaB durch den Innenbehalter er- 
reicht, der aus formstabilem Material besteht, also z. B. 
aus dunnem Karton, gegebenenfalls mit Beschichtung 
aus Kunststoff zur Abdichtung gegen Staubeintritt etc. 
Der Innenbehalter kann wie ein Karton geoffnet wer- 
den, so daB die voile Oberseite des Verpackungsbehal- 
ters, einschlieBlich des AuBenkartons, frei liegt. Die Be- 
cher- oder Deckelstangen kdnnen nun maschinell ent- 
nommen werden. 

Die Vorrichtung fur die Entleerung der Behalter mit 
den Becher- oder Deckelstangen ist erfindungsgemaB 
mit einem Huborgan, insbesondere Greifer, ausgerustet, 
der die Becherstangen (Deckelstangen) einer Lage ins- 
gesamt erfaBt und aus dem Verpackungsbehalter (Kar- 
ton) heraushebt 

Der Greifer ist erfindungsgemaB in besonderer Weise 
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ausgebildet, besteht namlich aus Halteorganen je fur 
eine Becherstange. Die Halteorgane wiederum erfassen 
die Becherstangen vorzugsweise auf voller Lange mit 
Saugluft. Bei einem bevorzugten Ausfuhrungsbeispiel 
ist eine Saugkammer vorgesehen, die sich etwa uber die 
voile Lange einer Becherstange erstreckt und an der 
Oberseite derselben angesetzt wird. Besonders ausge- 
bildete Dichtungsorgane der Saugkammer bewirken, 
daB eine langgestreckte, schlitzartige Saugoffnung un- 
ter ausreichender Abdichtung an der Becherstange an- 
liegt 

Weitere Merkmale der Erfindung betreffen die Aus- 
gestaltung des Greifers mit den einzelnen Halteorganen 
fur die Becherstangen. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung wird nachfol- 
gend anhand der Zeichnungen naher erlautert Es zeigt: 

Fig. 1 eine Anlage fur die Zuforderung und Handha- 
bung von verpackten Bechern und Deckeln im Grund- 
riB, 

Fig. 2 einen Greifer als Hub- bzw. Forderorgan fur 
Becherstangen in Arbeitsstellung, in Seitenansicht, 

Fig. 3 eine Einzelheit des Greifers, namlich ein Halte- 
organ fur eine Becherstange, in einer gegeniiber Fig. 2 
um 90° versetzten Seitenansicht, 

Fig. 4 einen Vertikalschnitt durch ein Halteorgan mit 
Becherstange in vergroBertem MaBstab. 

Das gezeigte Ausfuhrungsbeispiel befaBt sich mit der 
Handhabung von im GrundriB rechteckigen Bechern 10 
aus tiefgezogener Kunststoff-Folie. Die Becher 10 sind 
mit zu einer Bodenwand 11 divergierenden Seitenwan- 
den 12 ausgebildet Dadurch konnen die Becher eng 
ineinander gestapelt werden, derart, daB obere, ange- 
formte Randstreifen 13 der Becher 10 aneinander bzw. 
eng benachbart zueinander liegen. Eine Mehrzahl von 
so ineinander geschachtelten bzw. gestapelten Bechern 
10 ergibt eine Becherstange 14. 

Zu den Bechern 10 gehoren im vorliegenden Falle 
ebenfalls durch Tiefziehen einer Kunststoff-Folie gefer- 
tigte Deckel (im einzelnen nicht dargestellt). Die Deckel 
werden mit einem angeformten Klemmrand auf den 
Randstreifen 13 des Bechers 10 aufgesetzt. Im GrundriB 
sind die Becher 10 — und entsprechend die Deckel — 
rechteckig ausgebildet mit stark abgerundeten aufrech- 
ten Kanten. Die Becher 10 dienen zur Aufnahme von 
Lebensmitteln, insbesondere Margarine. 

Es geht um die Handhabung der Becher 10 — und 
analog der Deckel — im Bereich einer Befullungs- oder 
Verpackungsmaschine. Die Becher 10 werden in groBe- 
ren Behaltern angeliefert, in denen eine Mehrzahl von 
Becherstangen 10 in Lagen 15 ubereinander gestapelt 
angeordnet sind. Jede Lage 15 besteht aus einer Mehr- 
zahl von parallel nebeneinanderliegenden Becherstan- 
gen 14. 

Der Verpackungsbehalter zur Aufnahme der Becher- 
stangen 14 ist in besonderer Weise ausgebildet Er be- 
steht bei dem vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel aus ei- 
nem AuBenbehalter, namlich einem AuBenkarton 16. 
Dieser ist verhaltnismaBig dickwandig ausgebildet, be- 
steht vorzugsweise aus (Well-)Karton von 6 mm bis 
8 mm Starke. Der AuBenkarton 16 ist im vorliegenden 
Falle oben offen. Es konnen aber auch VerschiuBlappen 
im oberen Bereich angeordnet sein. 

Innerhalb des AuBenkartons 16 befindet sich ein In- 
nenbehalter 17. Dieser entspricht in den Abmessungen 
den Innenkonturen des AuBenkartons 16 und ist vor- 
zugsweise mit diesem verbunden. Der Innenbehalter 17 
ist so ausgebildet, daB die Becherstangen 14 ohne zu- 
satzliche Verpackung — z. B. in Folien-Beuteln — in 
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lebensmitteltechnisch einwandfreier Weise aufbewahrt 
und transportiert werden konnen. Der Innenbehalter 17 
ist deshalb mit VerschluBlappen 18 dicht verschlieBbar. 
Der Innenbehalter 17 kann aus Karton bestehen von 
geringerer Dicke (z. B. 3 mm). Eine gewisse Formstabili- 
tat des Innenbehalters 17 ist jedenfalls erwunscht Aus 
lebensmitteltechnischen Grunden kann auch eine Be- 
schichtung des Innenbehalters 17 zum Schutze des In- 
halts vorgesehen sein. 

Fur die Entnahme der Becherstangen 14 aus dem so 
ausgebildeten TransportbehaMter wird der Innenbehal- 
ter 17 an der Oberseite geoffnet, so daB die Becherstan- 
gen 14 einer Lage 15 v6llig frei liegen. Die VerschluB- 
lappen 18 sind leicht nach auBen gerichtet 

Nunmehr werden die Becherstangen 14 ohne manuel- 
le Einwirkung entnommen. Bei jedem Arbeitstakt wird 
eine komplette Lage 15 aus dem Behalter entnommen. 

Zur ausschlieBlich maschinellen Entleerung der Ver- 
packungsbehalter ist bei dem vorliegenden Ausfuh- 
rungsbeispiel eine Entleerungsstation gemaB Fig. 1 vor- 
gesehen. Dieses Ausfuhrungsbeispiel geht davon aus, 
daB den Bechern 10 Deckel zugeordnet sind. In der 
beschriebenen Weise ausgebildete Transport behalter 
19 werden auf Zufdrderbahnen 20 und 21 angeliefert, 
wobei der erstgenannte Transportbehalter 19 mit Be- 
chern und die Zuforderbahn 21 Transportbehalter 19 
mit Deckeln anliefert. Die Zufdrderbahnen 20, 21 sind 
als Rollenbahnen ausgebildet Je zwei Transportbehal- 
ter 19 stehen auf einer Palette 22. 

An die Zuforderbahn 20, 21 schlieBt jeweils eine Ent- 
leerungsstation 23, 24 an. In dieser befindet sich jeweils 
ein selbstt&tig arbeitendes Hub- und Fordergerat, nam- 
lich ein SchwenkfOrderer 25, der in der Verpackungs- 
technik auch als Roboter bzw. Palettierer bekannt ist 
Der Schwenkforderer 25 ist mit einem Gelenkarm 26 
ausgerustet, der auf- und abbewegbar sowie schwenk- 
bar ist. Am freien Ende des Gelenkarms 26 befindet sich 
ein Huborgan bzw. ein Greifer 27 zum Erfassen der zu 
transportierenden Gegenstande. 

Mit dem Greifer 27 wird jeweils eine Lage 15 der 
Becherstangen 14 aus dem oben offenen Transportbe- 
halter 19 herausgehoben und seitlich neben der jeweils 
entleerten Palette 22 auf einem Forderer bzw. einem 
Tisch 28 abgesetzt. Nach Entleerung der Transportbe- 
halter 19 einer Palette 22 wird diese mit den leeren 
Transportbehaltern 19 aus der Entleerungsstation 23, 24 
abgefdrdert, und zwar durch einen Querforderer 29, der 
hier als Kettenforderer ausgebildet ist Die entleerte 
Palette 22 (mit den entleerten Transportbehaltern 19) 
wird in eine Position zwischen den beiden Entleerungs- 
stationen 23, 24 gefahren und hier an einen Abforderer 
30 tibergeben. 

Der Greifer 27 des Schwenkforderers 25 ist in beson- 
derer Weise ausgebildet. An der Unterseite des Greifers 
27 ist eine der Anzahl der Becherstangen 14 in einer 
Lage 15 entsprechende Anzahl von Halteorganen 31 
angebracht Jedes dieser Halteorgane 31 erfaBt eine Be- 
cherstange 14. 

Die langgestreckten Becherstangen 14 werden bei 
dem vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel durch Saugluft 
(Unterdruck) im Bereich der Halteorgane 31 erfaBt. Je- 
des Halteorgan 31 ist zu diesem Zweck mit einer Saug- 
kammer 32 versehen, die sich als langlicher Hohlkorper 
in Richtung parallel zu den Becherstangen 14 erstreckt 
Bei dem vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel hat das Hal- 
teorgan 31 bzw. dessen Saugkammer 32 (nahezu) die 
voile Lange einer Becherstange 14. 

In jeder Saugkammer 32 wird Unterdruck erzeugt Zu 



diesem Zweck schlieBt an das langgestreckte Gehause 
der Saugkammer 32 mittig ein Saugstutzen 33 an. Die- 
ser ist mit einer zentralen, quergerichteten Verteiler- 
kammer 34 verbunden. 

5 Die Verteilerkammer 34 erstreckt sich quer zu den 
Saugkammern 32. Auf der zu den Saugstutzen 33 gegen- 
uberliegenden Seite ist die Verteilerkammer 34 iiber 
eine Unterdruckleitung 35 mit einer zentralen, im ein- 
zelnen nicht gezeigten Unterdruckquelle verbunden. 

io Die Halteorgane 31 bzw. deren Saugkammern 32 bil- 
den zusammen eine Einheit, namlich den Greifer 27. Die 
Halteorgane 31 bzw. Saugkammern 32 sind zu diesem 
Zweck an einem gemeinsamen Tragorgan, namlich ei- 
ner Aufnahmeplatte 36 angeordnet Diese wiederum ist 

15 am Gelenkarm 26 des Schwenkforderers 25 angebracht. 
Eine Adapterplatte 37 ist mit einem aufrechten Trag- 
stutzen 38 am Ende des Gelenkarms 26 verbunden. Die 
Aufnahmeplatte 36 ist ihrerseits iiber (vier) Stehbolzen 
39 mit der Adapterplatte 37 verbunden. An der Unter- 

20 seite derselben ist auch die Verteilerkammer 34 ange- 
bracht 

Die Halteorgane 31 bzw. deren Saugkammern 32 sind 
beweglich an der Aufnahmeplatte 36 gelagert, so daB 
gewisse Relativstellungen, insbesondere Schragstellun- 

25 gen aufgrund entsprechender Gestaltung und/oder La- 
gerung der Becherstangen 14 beim Aufsetzen der Saug- 
kammern 32 auf diese ermdglicht werden. Die Saug- 
kammer 32 ist zu diesem Zweck iiber je zwei Tragbol- 
zen 40 an der Aufnahmeplatte 36 hangend angeordnet. 

30 Die Tragbolzen treten mit Spiel durch Offnungen (Boh- 
rungen) in der Aufnahmeplatte 36 hindurch und werden 
durch einen Bolzenkopf 41 gehalten. Auf den Tragbol- 
zen 40 sind Druckfedern 42 angeordnet Durch diese 
werden die Saugkammern 32 nach unten gedruckt und 

35 relativ zur Aufnahmeplatte 36 ausgerichtet Bei Schief- 
stellungen der Saugkammern 32 werden die Druckfe- 
dern 42 entsprechend zusammengedruckt. Auch ist mit 
Hilfe dieser Verbindung der Saugkammern 32 mit dem 
Tragorgan (Aufnahmeplatte 36) eine federnde, elasti- 

40 sche Anlage der Halteorgane 32 an der Mantelflache 
der Becherstange 14 moglich. 

Die Saugstutzen 33 sind ebenfalls auf die Bewegbar- 
keit der Saugkammern 32 relativ zur Aufnahmeplatte 36 
eingestellt, und zwar durch in jeden Saugstutzen 33 ein- 

45 gebaute Faltenbalgelemente 43. Diese aus elastischem 
Werkstoff, insbesondere Gummi bestehenden Zwi- 
schenteile innerhalb der geteilten Saugstutzen 33 er- 
moglichen Relativbewegungen der unteren Teile dersel- 
ben gegeniiber der Verteilerkammer 34. 

50 Die Halteorgane 31 bzw. deren Saugkammern 32 sind 
zur Herstellung einer Saugverbindung mit einer Be- 
cherstange 14 in besonderer Weise ausgebildet. In der 
Langsmitte ist an der Unterseite der Saugkammer 32 
eine Saugoffnung 44 angeordnet. Im vorliegenden Falle 

55 handelt es sich dabei urn eine durchgehende, schlitzfor- 
mige Saugoffnung 44, so daB die Becherstange 14 iiber 
die voile Lange mit Unterdruck erfaBt wird. Alternativ 
konnen auch Teiloffnungen, Bohrungen oder derglei- 
chen vorgesehen sein. Die Saugkammer 32 ist im Quer- 

60 schnitt so ausgebildet, daB Saugkammerwandungen 45, 
46 im unteren Bereich konvergierend verlaufen. An den 
Enden sind aufwarts bzw. in das Innere der Saugkam- 
mer 32 gerichtete Schenkel 47 gebildet. Zwischen den 
oberen Rdndern der Schenkel 47 entsteht die schlitzfor- 

65 rnige Saugoffnung 44. Diese erhait durch die nach unten 
divergierenden Schenkel 47 eine nach unten zunehmen- 
de Breite. 

Zu beiden Seiten der Saugoffnung 44 sind verformba- 
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re, elastische Abdichtorgane angebracht, die zur Auf- 
nahme einer Becherstange 14 dichtend an der Mantel- 
flache derselben anliegen. Bei dem vorliegenden Aus- 
fuhrungsbeispiel ist als unmittelbares Anlageorgan an 
der Becherstange 14 ein erstes Dichtorgan in Gestalt 
einer Burstenleiste 48 vorgesehen. Diese besteht aus 
einem Leistenkdrper 49 mit einer daran angebrachten 
durchgehenden Btirste. Deren Borsten legen sich an die 
Mantelflache der Becherstange 14 an. Die Burstenlei- 
sten 48 sind nach unten, also zur Becherstange 14, diver- 
gierend angeordnet aufgrund der entsprechenden Aus- 
richtung der Schenkel 47. Bei dem vorliegenden Ausfuh- 
rungsbeispiel sind derartige Burstenleisten 48 nur im 
Bereich der Langserstreckung der Becherstange 14 
bzw. des Halteorgans 31 angebracht 

Unmittelbar an den Schenkeln 47 der Saugkammer 32 
liegen elastische Gummielemente namlich Gummilip- 
pen 50 an. Diese erstrecken sich ringsherum um die 
Saugoffnung 44, also in Langsrichtung derselben und an 
den Enden in Querrichtung. 

Die Gummilippen 50 sind mit dem Leistenkdrper 49 
an den Schenkel 47 der Saugkammer 32 befestigt. Die 
Anordnung ist demnach so getroffen, daB in bezug auf 
die Becherstangen 14 die Gummilippe 50 auBen liegt. 
Bei Unterdruck werden die Gummilippen 50 an die Bor- 
sten der Burstenleiste 48 gesaugt. Die Gummilippen 50 
haben geringere Abmessungen (Breite) als die Bursten- 
leiste 48, so daB die auBeren, freien Rander der Gummi- 
lippe 50 nicht tiber die Borsten der Burstenleiste 48 
hinwegragen. 

Zum Aufnehmen einer Lage 15 aus nebeneinander 
angeordneten Becherstangen 14 wird der Greifer 27 auf 
die jeweils obere Lage 15 abgesenkt, derart, daB je ein 
Halteorgan 31 an einer Becherstange 14 Anlage erhalt. 
Die Dichtungsorgane 48 und 50 legen sich dabei zu 
beiden Seiten der Saugoffnung 44 an die obere Mantel- 
flache der Becherstange 14 an. Bei Erzeugung von Saug- 
luft treten die Borsten der Burstenleiste 48 in die Zwi- 
schenraume zwischen den benachbarten Bechern 10 
bzw. den benachbarten Randstreifen 13 ein und bilden 
hier eine Abdichtung. Die Borsten der Burstenleiste 48 
werden dabei uberwiegend in Spalten zwischen den be- 
nachbarten Randstreifen 38 eintauchen. Die Gummilip- 
pe 50 legt sich dann auBen an die Borsten der Bursten- 
leiste 48 bzw. an die Rander der Becher 10 an, so daB 
eine ausreichende Dichtung zum Erfassen der Becher- 
stange 14 gegeben ist. 

Beim Absetzen der Becherstangen 14 bedarf es ledig- 
iich der Entliiftung der Saugkammern 32. Dadurch kom- 
men die Becherstangen 14 automatisch von den Halte- 
organen 31 frei. 

Bezugszeichenliste 

10 Becher 

11 Bodenwand 

12 Seitenwand 

13 Randstreifen 

14 Becherstange 

15 Lage 

16 AuBenkarton 

17 Innenbehalter 

18 VerschluBlappen 

19 Transportbehalter 

20 Zuf6rderbahn 

21 Zuforderbahn 

22 Palette 

23 Entleerungsstation 
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24 Entleerungsstation 

25 Schwenkforderer 

26 Gelenkarm 

27 Greifer 
5 28 Tisch 

29 Querforderer 

30 Abforderer 

31 Halteorgan 

32 Saugkammer 
io 33 Saugstutzen 

34 Verteilerkammer 

35 Unterdruckleitung 

36 Aufnahmeplatte 

37 Adapterplatte 
15 38 Tragstutzen 

39 Stehbolzen 

40 Tragbolzen 

41 Bolzenkopf 

42 Druckfedern 
20 43 Faltenbalgelement 

44 Saugoffnung 

45 Saugkammerwandungen 

46 Saugkammerwandungen 

47 Schenkel 
25 48 Burstenleiste 

49 Leistenkdrper 

50 Gummilippe 

Patentanspruche 

30 

1. Verfahren zum Zufiihren von becherformigen 
Behaltern (Becher) zu einer Full- bzw. Verpak- 
kungsmaschine, wobei die Becher reihenweise in- 
einander gestapelt sind (Becherstange) und — von 

35 einer Innenumhiillung umgeben — in Kartons an- 
geliefert werden, dadurch gekennzeichnet, daB die 
reihenweise gestapelten Becher (Becherstangen 
14) in einem stabilen AuBenkarton (16) angeordnet 
sind, in dem ein den Konturen des AuBenkartons 
40 (16) entsprechender Innenbehalter (17) aus diin- 
nem, verhaltnismaBig steifem Material zur Aufnah- 
me der Becherstangen (14) angeordnet ist und daB 
der Innenbehalter (17) geoffnet und die neben- und 
ubereinander angeordneten Becherstangen (14) la- 
45 genweise entnommen werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der aus dickem Karton (6 mm bis 
8 mm) bestehende AuBenkarton (16) oben of fen, 
der aus dunnwandigem, formstabilem Material 

so (Karton) bestehende Innenbehalter (17) hingegen 
allseits geschlossen ist (vor dem Offnen). 

3. Vorrichtung zum Zufiihren von reihenweise in- 
einander gestapelten becherformigen Behaltern 
(Becher 10) zu einer Full- bzw. Verpackungsma- 

55 schine, wobei die Reihen der gestapelten Becher 
(10) (Becherstangen 14) in einem oben offenen 
Transportbehalter (19) (AuBenkarton 16 mit Innen- 
behalter 17) angeliefert werden, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die in Lagen (15) ubereinander ange- 
60 ordneten Becherstangen (14) durch ein Huborgan 
(Greifer 27) lagenweise erfaBbar, aus dem Trans- 
portbehalter (19) herausfdrderbar und auBerhalb 
desselben absetzbar sind. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
65 zeichnet, daB das Huborgan (Greifer 27) an einem 

Hubforderer angeordnet ist, insbesondere an ei- 
nem Tragarm (Gelenkarm 26) eines Schwenkforde- 
rers, wobei der Greifer (27) gesonderte, je einer 
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Becherstange (14) zugeordnete Halteorgane (31) 
zum Erfassen jeweils einer Becherstange (14) auf- 
weist 

5. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Becherstange (14) durch 5 
Saugluf t an ihren nach oben weisenden L&ngsseiten 
erfaBbar und anhebbar sind, wobei jeder Becher- 
stange (14) ein gesondertes, langgestrecktes Saug- 
organ (Saugkammer 32) zugeordnet ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch 10 
gekennzeichnet, daB der Greifer (27) eine der An- 
zahl der Becherstangen (14) je Lage (15) entspre- 
chende Anzahl an Saugkammern (32) aufweist, die 
sich in Richtung der Becherstangen (14) erstrecken 
und an der Unterseite wenigstens eine vorzugswei- 15 
se schlitzformige Saugoffnung (44) aufweisen. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 4 sowie einem oder 
mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Halteorgane (31) bzw. Saug- 
kammern (32) beweglich, insbesondere elastisch 20 
verschiebbar, an einem gemeinsamen Tragorgan, 
insbesondere einer Aufnahmeplatte (36) angeord- 
net sind. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Saugkammern (32) mit (zwei) 25 
Tragbolzen (40) an der Adapterplatte (37) hangend 
angeordnet sind, wobei auf dem Tragbolzen (40) 
Federelemente (Druckfedern 42) angeordnet sind, 
durch die die Saugkammern (32) in Richtung auf die 
untere Endstellung belastet sind 30 

9. Vorrichtung nach Anspruch 4 sowie einem oder 
mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Halteorgane (31) bzw. Saug- 
kammern (32) an einem gemeinsamen Tragorgan 
(Aufnahmeplatte 36) gelagert und dieses mit dem 35 
Gelenkarm (26) verbunden ist, insbesondere uber 
Stehbolzen (39) mit einer Adapterplatte (37). 

10. Vorrichtung nach Anspruch 5 sowie einem oder 
mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Saugkammern (32) je uber 40 
einen Saugstutzen (33) mit einer Verteilerkammer 
(34) verbunden sind, die ihrerseits am Gelenkarm 
(26) bzw. an der Adapterplatte (37) desselben ange- 
bracht ist, wobei die Saugstutzen (33) elastisch aus- 
gebildet bzw. elastisch verformbar und langenver- 45 
anderlich sind, vorzugsweise durch in den Saugstut- 
zen (33) angeordnete Faltenbalgelemente (43). 

1 1. Vorrichtung nach Anspruch 5 sowie einem oder 
mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Saugkammern (32) im Be- 50 
reich der Saugoffnung (44) mit diese umgebenden 
Dichtungsorganen versehen sind, die zur Aufnah- 
me einer Becherstange (14) infolge des Unter- 
drucks dichtend an der Becherstange (14) anliegen. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch ge- 55 
kennzeichnet, daB elastische, streifenformige Dich- 
tungselemente im Querschnitt der Saugkammer 
(32) gesehen nach unten divergierend angeordnet 
sind unter einem stumpfen Winkel zueinander. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 1 1 oder 12, dadurch 60 
gekennzeichnet, daB die Abdichtung aus zwei zu- 
sammenwirkenden und aneinanderliegenden Dich- 
tungsorganen besteht, insbesondere aus einer der 
Becherstange (14) zugekehrten Burstenleiste (48) 
und einer auBen an der Burstenleiste anliegenden 65 
Gummilippe (50). 

14. Vorrichtung nach Anspruch 11 sowie einem 
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch 



gekennzeichnet, daB die Saugoffnung (44) durch in 
das Innere der Saugkammer (32) gerichtete, nach 
unten divergierende Schenkel (47) von Saugkamm- 
erwandungen (45, 46) begrenzt ist, wobei die Dich- 
tungsorgane (Burstenleiste 48 und Gummilippe 50) 
an der AuBenseite der Schenkel (47) angebracht 
sind. 

15. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB sich das auBenliegende Dich- 
tungsorgan (Gummilippe 50) ringsherum um die 
Saugdff nung (44) erstreckt, wahrend die Burstenlei- 
ste (48) lediglich an den Langsseiten der Saugoff- 
nung (44) angebracht ist. 
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